
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
  



 

 
 

  

5ƛŜ CƛǊƳŀ αLitty GmbHά ƛǎǘ Ŝƛƴ ŘȅƴŀƳƛǎŎƘŜǎ ǳƴŘ ŦƭŜȄƛōƭŜǎ ¦ƴǘŜǊƴŜƘƳŜƴΣ Řŀǎ ǎƛŎƘ ǎŜƛǘ ƳŜƘǊ ŀƭǎ ŦǸƴŦȊŜƘƴ WŀƘǊŜƴ ŀǳŦ 
den Vertrieb von hochschmelzenden Metallen wie Wolfram, Molybdän und Tantal spezialisiert hat.  
Die Produktpalette hat sich im Laufe der Zeit erweitert, so dass sich das Unternehmen mittlerweile zu einem der 
größten Anbieter für Wolfram Elektroden, keramische Gasdüsen, Brennerersatzteile und Anschleifmaschinen 
entwickelt hat. 
 
Diverse Produktweiterentwicklungen und eingetragene Warenzeichen 
tragen zum Erfolg der Firma bei. So wurde zum Beispiel eine neue Wolfram 
Elektrode vom Typ α[ȅƳƻȄά entwickelt.  
 

Durch die Kombination verschiedener, seltener Erden (Oxide) ist diese 
strahlungsfrei und verursacht weder Entsorgungsprobleme noch 
Gesundheitsgefährdung.  
Richten sie bitte auch Ihr Augenmerk auf den qualifizierten, zentrischen 
Längsanschliff im Bild. Durch diesen konnte Standzeit sowie auch die 
Zündfreudigkeit deutlich erhöht werden.  
 



 

1 
 

 

LITTY Handelsgesellschaft mbH 
 
Dς83355  Erlstätt    È    Kaltenbacher Weg 12                                                     

 
Tel.:    0861 ς 90 98 160 

Fax:    0861 ς 90 98 161 

eMail:   litty@tungsten.de 

Web:    www.tungsten.de  

  

INHALTSVERZEICHNIS                  SEITE 
 

Á Allgemeines zu Wolfram 
 

Á Pink Lymox® Wolfram Elektrode:  Die Wolfram Elektrode der Zukunft 
 

Á Wolfram Elektroden:  Der professionelle Anschliff 
 

Á Wolfram Elektroden:  Angespitzte Elektroden und Sonderabmessungen 
 

Á Wichtiger Gefahrgut-Hinweis für thorierte Elektroden                  
 

Á Keramische Gasdüsen        
 

Á Spannhülsen + Spannhülsengehäuse (Brennertypen:  9 / 20  +  17 / 18 / 26)              
 

Á Brennerkappen (Brennertypen:  9 / 20  +  17 / 18 / 26)      
  

Á Isolierring + Adapter (Brennertypen:  9 / 20  +  17 / 18 / 26)                    
 

Á Piranha III:  Das Elektrodenschleifgerät für den stationären Betrieb   
 

Á WIG 4:  Das halbautomatische Elektrodenschleifgerät     
 

Á Power Pointer:  Das Mini Elektrodenschleifgerät     
 

Á Schweißschutzhelme         
 

Á TIG-Pen:  Schweißen so einfach wie Schreiben      
 

Á MIG / MAG - Zange          
 

Á Spannfix + TIG-Spitz + Rollspitz:  Zum Elektrodenschleifen    
 

Á Stilo Tig:  Zum Elektrodenschleifen       
 

Á Spiegel (Magnethalter + Teleskopgriff) 
 

Á HM-Frässtifte         
 

         
 
Als kompetenter Anbieter sind wir stets bemüht, Ihre individuellen Wünsche erfolgsgerecht zu erfüllen. 
Flexibilität und Qualität sind für uns selbstverständlich. 
 
Wir garantieren Ihnen:  
 

ü Schnelle Auftragsabwicklung 
 

ü Kurzfristige Angebotserstellung 
 

ü Lieferung aus Lagerbestand 
 

ü Höchste Qualität 
 

ü Spezialverpackung 
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Allgemeines zu Wolfram 
 
 
Wolfram weist physikalische Eigenschaften auf, die den Einsatz als Elektrodenwerkstoff beim WIG- und 
Plasma-Schweißen begünstigen ( siehe Tabelle ). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Grundlage ist die Europäische Norm DIN EN ISO 6848.          Die früher gültige DIN 32 528 findet  
zukünftig keine Berücksichtigung mehr. 
 

Um eine höhere Standzeit, eine bessere         Lichtbogenzündung und 
Lichtbogenstabilität zu erzielen,             werden bei der Herstellung 
elektronenemissionsfördernde                 Zusätze beigefügt. 
 

Hauptsächlich finden Cer-,        Lanthan-, Zirkon- und 
Thoriumoxid Verwendung.          Zusätzlich erhöhen       
diese Oxide die Strom-          belastbarkeit der 
Elektrode, so dass im            Vergleich zu reinen 
Wolfram-Elektroden            kleinere Durch-
messer verwendet            werden können. 
 

Entscheidend für die           optimalen Schweiß- 
Eigenschaften ist neben                      dem Oxidanteil und der 
Ausbildung der Spitze ( die richtige Elektrodenwahl        vorausgesetzt )  eine homogene 
Verteilung der Zusätze in der Elektrode.  
Daher liefern und empfehlen wir α[ƛǘǘȅ IŀƴŘŜƭǎƎŜǎŜƭƭǎŎƘŀŦǘά    ς  nachgeglühte, glatt brechende Elektroden. 
 

Diese bieten neben einer höheren Standzeit im Vergleich zu unbehandelten Elektroden den Vorteil, dass kein 
Aufspleißen der Elektrode beim Erneuern der oxidverarmten Spitze erfolgt. 
Selbstverständlich darf die Elektrode weder innere Fehler ( erkenntlich an einer blauen Färbung ), noch Poren, 
Lunker und Verunreinigungen aufweisen. 
 

Eine Verschmutzung der Elektrode ist unbedingt zu vermeiden ς daher liefern wir in transparenten, wieder-
verwendbaren Kunststoffhülsen. Um Verwechslungen zu vermeiden, erfolgt eine neutrale Beschriftung unter 
Angabe von Zusammensetzung, Kennzeichnungsfarbe, Abmessung und Menge ( siehe DIN EN ISO 6848 ). 

Physikalische Eigenschaften von Wolfram  ( sauerstofffreie Atmosphäre vorausgesetzt ) 
 
Dichte  19,3 g / cm³ bei 20° C  Elektrische Leitfähigkeit  лΣмумм мκҡʍŎƳ ōŜƛ нлϲ / 
Schmelzpunkt 3400° C    Spez. Elektrischer Widerstand  лΣлрр ʍƳƳчκƳ ōŜƛ нлϲ / 
Siedepunkt 5900° C    Lin. therm. Wärmeausdehnungskoeff.   пΣос Ȅ млѐы Y ōŜƛ нлϲ / 
Spez. Wärme 0,135 J/g.K bei 20° C   Elastizitätsmodul   385.000 N/mm² 
Wärmeleitfähigkeit 129 W/m.K   Härte    275-450 Hv 
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Die Wolfram Elektrode der Superlative 
 
 
Á Strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener Seltener Erden (Oxide), 

keine Entsorgungsprobleme, keine Gesundheitsgefährdung. 
 
 
Á Deutlich merkbare Erhöhung der Standzeit und Zündfreudigkeit. 

 
 
Á 100% reproduzierbare Schweißergebnisse durch unseren hochqualifizierten, 

zentrischen Längsanschliff von 28°. 
 
 
Á Geeignet für alle WIG - und Plasma Schweißverfahren,  

ideal für das automatisierte Verfahren,  
universell einsetzbar, auch für Aluminium. 

 
 
 
 
 

Die strahlungsfreie, fertig angespitzte 
Elektrode zum sofortigen Gebrauch 
 
 
 

Wolfram Elektrode 
È Pink Lymox® È 
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Der Anschliff / die Fertigung erfolgt nach individueller Vorgabe, sowohl für Neuware als auch für Elektroden, die 
von Ihnen zur Verfügung gestellt werden. 
 
Durch unser speziell ausgebildetes Fachpersonal und den Einsatz hochwertiger Präzisionsmaschinen der 
neuesten Generation garantieren wir für höchste Qualität beim Anschliff neuer oder bereits gebrauchter 
Elektroden. 
 
 

α²ƛǊ ǎŎƘƭŜƛŦŜƴ LƘǊŜ 9ƭŜƪǘǊƻŘŜƴΗά 
. . . Ą  ein präziser Anschliff der Elektrode beeinflusst die Qualität der Schweißnaht in maßgeblicher Weise. 
 

Der Anschliff vom Profi: 
 

ü Zentrischer Längsschliff  Ą  sehr feine Oberfläche  Ą  hohe Zündfreudigkeit und Stabilität des Lichtbogens 
 

ü Präziser Anschleifwinkel  Ą  qualitativ hochwertige Schweißnaht 
 

ü Einsatz von Diamantschleifscheiben  Ą  exaktes Schliffbild Ą 100 % reproduzierbare Schweißergebnisse 
 

Wolfram Elektroden 
È Anschleifen È 

Senden Sie uns Ihre Anfrage mit den entsprechenden Angaben: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wir erstellen Ihnen gerne ein unverbindliches Angebot! 

ü Abmessung  Ø  [1,0 ς 6,4mm]      L  [mm] 

ü Zusammensetzung Lymox Pink®|WL10|15|20|WC20|W|WR2|WT20|40|WZ8 

ü Gewünschter Anschleifwinkel  [15 º -  60 º] 

ü Anschliff  [einseitig | beidseitig] |  

ü Menge Stückzahl 
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Klassifizierung von Wolfram Elektroden - Zusammensetzungen 
 

Kurzzeichen Oxidzusatz in % Art Kennfarbe 

W - - grün 

Lymox 1,80 ς 2,20 Mischoxid pink 

WC 20 1,80 ς 2,20 CeO2 grau 

WL 10 0,90 ς 1,20 La2O3 schwarz 

WL 15 1,40 ς 1,60 La2O3 gold 

WL 20 1,90 ς 2,10 La2O3 blau 

WZ  8 0,70 ς 0,90 ZrO2 weiß 

WT 10 0,80 ς 1,20 ThO2 gelb 

WT 20 1,70 ς 2,20 ThO2 rot 

WT 30 2,80 ς 3,20 ThO2 violett 

WT 40 3,80 ς 4,20 ThO2 orange 
 
 
 
 
 

Thoriumoxid (ThO2) ist ein radioaktives Element!       (s. Seite 9  -  αWichtiger Gefahrgut-Hinweisά) 
 
Grundlage für Zusammensetzung ist die DIN EN ISO 6848 bzw. ANSI / AWS A5.12 / A5.12M-98. 
 
 
 

Wolfram Elektroden 
È Bezeichnung È 

Wolfram als idealer Elektroden Werkstoff  
für das WIG- und Plasma-Schweißen 
 
 
Elektronenemissionsfördernde Zusätze zur: 
 
Á Erhöhung der Standzeit 
Á Verbesserung der  

Lichtbogenzündung 
Á Stabilisierung 
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Zündfähigkeit, Standzeit, Strombelastbarkeit und Umweltverträglichkeit 
 

 

Elektrodentyp 
 
 
 

Zündfähigkeit Standzeit 
Strombelast-

barkeit 
Umwelt-

verträglichkeit 

      W - grün 6 5 5 1 

      Lymox® - pink 1 1 1 1 

      WC 20 - grau 2 2 2 1 

      WL 10 - schwarz 4 2 3 1 

      WL 15 - gold 1 2 1 1 

      WL 20 - blau 1 1 2 1 

      WZ  8 - weiß 4 3 3 1 

      WT 10 - gelb 4 4 4 3 

      WT 20 - rot 2 3 2 4 

      WT 40 - orange 1 2 1 6 
 

 
Thoriumoxid (ThO2) ist ein radioaktives Element!      (s. Seite 9  -  α²ƛŎƘǘƛƎŜǊ Gefahrgut-IƛƴǿŜƛǎά) 
 

 
Anmerkung: 1 = sehr gut /  hoch 

6 = schlecht /  niedrig 

 
 

Einsatz der verschiedenen 
Zusammensetzungen 
 
 
Sowohl die Wahl der Zusammensetzung,  
des Durchmessers und des Schweißstroms  
wird durch die Art und Abmessung des zu  
schweißenden oder zu schneidenden  
Grundwerkstoffes beeinflusst. 
 

Wolfram Elektroden 
È Eigenschaften È 
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Stromstärkebereich in Abhängigkeit des Elektrodendurchmessers bei Gleich- und Wechselstrom 
 

 

 
Ø  

 

Gleichstrom ( A ) Wechselstrom ( A ) 

Elektrode negativ Elektrode positiv IC αǳƴōŀƭŀƴŎŜŘά IC αōŀƭŀƴŎŜŘά 

W 
rein 

W+ 
Oxid 

W 
rein 

W+ 
Oxid 

W 
rein 

W+ 
Oxid 

W 
rein 

W+ 
Oxid 

1,0 10-70 20ς80 - - Bis 15 Bis 15 Bis 15 Bis 15 

1,6 40-130 60ς160 10ς18 10ς18 30ς90 50ς120 20ς70 40-100 

2,0 70-180 100ς220 12ς20 12ς20 50ς130 70ς160 35ς90 60-130 

2,4 120-240 170ς270 15ς25 15ς25 70ς150 80ς200 50-120 80-150 

3,2 150-300 220ς350 20ς35 20ς35 120-200 150-270 100-160 120-200 

4,0 250-460 350-500 35-50 35-50 180-275 220-350 140-240 170-260 

4,8 380-550 420-650 45-65 45-65 230-350 240-420 190-300 220-340 

6,4 500-850 600-900 65-100 65-100 310-450 360-560 250-400 250-450 

Stromstärkebereich in Abhängigkeit des  
Elektrodendurchmessers bei  
Gleich - und Wechselstrom 
 
Bei zu geringer Stromstärke wird die Elektrode  
unterbelastet, der Lichtbogen wandert und ist  
instabil, Wolframpartikel werden ausgeworfen.  
 

Bei Überbelastung schmilzt die Elektrode und  
Wolframtropfen fallen in die Schweißnaht. 
 
 
 

Wolfram Elektroden 
È Stromstärke und Polung È 
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Elektrodentyp und Polung in Abhängigkeit des zu verschweißenden Werkstoffes 
 
 
 
 

Elektrodentyp und Polung in Abhängigkeit  
des zu verschweißenden Werkstoffes 
 
 

1 =  Stromart für optimale Ergebnisse 
 

2 =  Stromart für gute Ergebnisse 
 
-- =  nicht zu empfehlen oder unmöglich 

 

Wolfram Elektroden 
È Hinweise zum Einsatz È 

Werkstoff Elektroden-Typ 

Gleichstrom Wechselstrom 

Elektrode 
negativ 

Elektrode 
positiv 

 

Aluminium (Dicke < 2,5 mm) WL15, W, WZ8, Lymox® 2 2 1 

Aluminium (Dicke > 2,5 mm) WL15, W, WZ8, Lymox® 2 -- 1 

Aluminiumlegierungen WL15, W, WZ8, Lymox® 2 -- 1 

Magnesium W, Lymox® -- 2 1 

Magnesiumlegierungen W, Lymox® -- 2 1 

Kohlenstoffstahl WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 -- -- 

Nichtrostende Stähle WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 -- -- 

Aluminium-Bronze W, Lymox® 1 -- -- 

Silizium-Bronze WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 -- 2 

Nickel und Nickellegierungen W, Lymox® 2 -- 1 

Kupfer WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 -- -- 

Bronze WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 -- 2 

Titan WL15, WC20, WT20, Lymox® 1 -- 2 
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W I C H T I G E R   G E F A H R G U T - H I N W E I S 

f  ü  r    t  h  o  r  i  e  r  t  e    E  l  e  k  t  r  o  d  e  n 
 
 
!ǳŦƎǊǳƴŘ ŘŜǊ ǊŀŘƛƻŀƪǘƛǾŜƴ {ǘǊŀƘƭǳƴƎ ŦŀƭƭŜƴ ǘƘƻǊƛŜǊǘŜ ²ƻƭŦǊŀƳ 9ƭŜƪǘǊƻŘŜƴ ǳƴǘŜǊ ŘƛŜ ±ƻǊǎŎƘǊƛŦǘŜƴ ŘŜǎ α9ǳǊƻǇŅƛǎŎƘŜƴ «ōŜǊŜƛƴƪƻƳƳŜns 
ǸōŜǊ ŘƛŜ ƛƴǘŜǊƴŀǘƛƻƴŀƭŜ .ŜŦǀǊŘŜǊǳƴƎ ƎŜŦŅƘǊƭƛŎƘŜǊ DǸǘŜǊ ŀǳŦ ŘŜǊ {ǘǊŀǖŜ ό!5wύάΦ  
Da Sie als Wiederverkäufer thorierter Elektroden direkt von diesen Bestimmungen betroffen sind möchten wir Ihnen hierzu einige 
Hinweise geben:  
 

 Thorium zeigt spezifische radioaktive Aktivitäten, die eine grundsätzliche Freistellung von diesen Bestimmungen nicht 
ermöglichen. Es besteht jedoch die Möglichkeit einer Beförderung als freigestelltes Versandstück nach UN-Nummer 2909. 
Bitte fordern Sie das Merkblatt beim zuständigen Landesamt für Umweltschutz an, da hierzu jedes Land/Bundesland eigene 
Regelungen trifft 

 Die Aktivität von natürlichem Thorium innerhalb der Versandstücke darf beliebig groß sein, solange die Dosisleistung von 
5µSv/h an den Außenflächen des Versandstückes nicht überschritten wird. 

 Bitte kontaktieren Sie Ihren Spediteur oder Paketdienst, da auch dieser den Transport radioaktiver Ware anders behandeln 
muss 

 Transporte zum Endabnehmer sind von dieser Regelung ausgenommen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
U  m    d  i  e  s  e  n    A  u  f  w  a  n  d    z  u    v  e  r  m  e  i  d  e  n    e  m  p  f  e  h  l  e  n    w  i  r  : 

 
 
 
 
 
 

Wolfram Elektrode vom Typ  αLYMOXά (s. Seite 3) 

 
 100% reproduzierbare Schweißergebnisse durch unseren hochqualifizierten, zentrischen Längsschliff 

 Sehr gute Eigenschaften hinsichtlich Standzeit und Zündfreudigkeit 

 Keinerlei radioaktive Strahlung ς löst Probleme bei Transport, Lagerung, Anwendung 

 Beste Ergebnisse auch im automatisierten Bereich 

 Für alle Anwendungen einsetzbar 

 
Überzeugen Sie sich selbst und fordern Sie Muster an! 

 
 

Auszug aus dem Sicherheitsdatenblatt gemäß EG-Verordnung 1907/2006 (REACh) 
 
Landtransport (ADR/RID) 
 

Offizielle Benennung für die Beförderung:  
RADIOAKTIVE STOFFE; FREIGESTELLTES VERSANDSTUECK ς FABRIKATE AUS NATUERLICHEM THORIUM 
WOLFRAMELEKTRODE ς THORIUM-(IV)-OXID-HALTIG 
 

UN-Nr: 2909 
Gefahrzettel:  7  Verpackungsgruppe: - Klassifizierungscode: - 
Bemerkung: Begrenzte Meng (LQ): LQ0/E0 

Sondervorschriften: 290 
Tunnelbeschränkungen: 4 (E)   
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Typ Internationale Artikel-Nr. d (mm) D (mm) L (mm) Größe 

 130-00 
131-00 
132-00 
133-00 
134-00 
135-00 
136-00 
137-00 

6,35 
7,95 
9,50 
11,1 
12,7 
14,3 
16,0 
18,0 

17,5 
17,5 
17,5 
17,5 
17,5 
17,5 
17,5 
17,5 

44 
44 
44 
44 
44 
44 
44 
44 

4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
12 

 130-01 
131-01 
132-01 
133-01 

6,35 
7,95 
9,50 
11,1 

17,5 
17,5 
17,5 
17,5 

22 
22 
22 
22 

4 
5 
6 
7 

 130-11 
131-11 
132-11 
133-11 

6,35 
7,95 
9,50 
11,1 

17,5 
17,5 
17,5 
17,5 

33 
33 
33 
33 

4 
5 
6 
7 

 130-07 
131-07 
132-07 
133-07 

6,35 
7,95 
9,50 
11,1 

17,5 
17,5 
17,5 
17,5 

63 
63 
63 
63 

4 
5 
6 
7 

 
 

141-00 
142-00 
143-00 
144-00 
145-00 

7,95 
9,95 
11,1 
12,7 
15,5 

26,2 
26,2 
26,2 
26,2 
26,2 

54 
54 
54 
54 
54 

5 
6 
7 
8 
10 

Für die Anwendung beim  
WIG / Plasma - Schweißen und Schneiden 
 

Die Herstellung erfolgt unter Verwendung     
von hochwertigen Werkstoffen, so dass 
höchste elektrische Isolation, 
thermische Leitfähigkeit und  
Schlagfestigkeit garantiert sind. 
 
 

Keramische Gasdüsen 
È ohne Gewinde È 

Verpackungseinheit: 10 Stück 
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Typ Internationale Artikel-Nr. d (mm) D (mm) L (mm) Größe 

 10N50 
10N49 
10N48 
10N47 
10N46 
10N45 
10N44 

6,5 
8,0 
9,8 
11,2 
12,7 
15,9 
19,0 

18 
18 
18 
18 
18 
22 
24 

47 
47 
47 
47 
47 
47 
47 

4 
5 
6 
7 
8 
10 
12 

 13N08 
13N09 
13N10 
13N11 
13N12 
13N13 

6,4 
7,9 
9,8 
11,2 
12,7 
15,9 

14,3 
14,3 
13,2 
14,3 
17,7 
20,9 

29,4 
29,4 
29,4 
29,4 
29,4 
29,4 

4 
5 
6 
7 
8 
10 

 53N58 
53N59 
53N60 
53N61 

53N61-S 

6,4 
8,0 
9,8 
11,2 
12,7 

20 
20 
20 
20 
20 

25,5 
25,5 
25,5 
25,5 
25,5 

4 
5 
6 
7 
8 

 53N23 
53N24 
53N25 
53N27 

4,2 
6,4 
8,0 
9,8 

16 
16 
16 
16 

16,5 
16,5 
16,5 
16,5 

3 
4 
5 
6 

 54N18 
54N17 
54N16 
54N15 
54N14 
54N19 

6,4 
8,0 
9,8 
11,2 
12,7 
17,2 

24 
24 
24 
24 
24 
24 

42 
42 
42 
42 
42 
42 

4 
5 
6 
7 
8 
12 

 14N57 
14N58 
14N59 
14N61 

6,4 
8,0 
9,5 
12,7 

26 
26 
26 
26 

32 
32 
32 
32 

4 
5 
6 
8 

Für die Anwendung beim  
WIG / Plasma - Schweißen und Schneiden 
 
 
 

Keramische Gasdüsen 
È mit Gewinde È 

Verpackungseinheit: 10 Stück 
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V
e
r
p
a
c
k
u
n
g

Spannhülsengehäuse  9/20 

 

Brennertyp  9/20 

Spannhülsen È Spannhülsengehäuse 
Brennerkappen È Isolierrung und Adapter 

Spannhülsen  9/20 

 

Brennerkappen  9/20 

 

Isolierring und Adapter  9/20 

 

Ø 
mm 

Standard 25 mm lang 
Artikel-Nr. 

Jumbo 40 mm lang 
Artikel-Nr. 

0,5 13N20 13N20L 

1,0 13N21 13N21L 

1,6 13N22 13N22L 

2,0 13N2X - 

2,4 13N23 13N23L 

3,2 13N24 13N24L 

 

Ø 
mm 

Standard 
Artikel-Nr. 

Standard mit Gaslinse 
Artikel-Nr. 

Jumbo mit Gaslinse 
Artikel-Nr. 

0,5 13N25 - 45V0204S 

1,0 13N26 45V42 45V0204S 

1,6 13N27 45V43 45V116S 

2,0 13N28X 45V44X - 

2,4 13N28 45V44 45V64S 

3,2 13N29 45V45 995795S 

 

Standard 
Größe 

Brennerkappen 
Artikel-Nr. 

kurz 41V33 

mittel 41V35 

lang 41V24 

 

S 

Produkt 

Isolierringe und Adapter 
Artikel-Nr. 

Isolierring 598882 

Adapter 54N63-20 

 

Verpackungseinheit: 10 Stück 

Verpackungseinheit: 10 Stück 

Verpackungseinheit: 10 Stück 

Verpackungseinheit: 10 Stück 
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Brennerkappen 17/18/26 

 

Isolierring und Adapter 17/18/26 

 

Brennertyp 17 /  18 /  26 

Spannhülsen È Spannhülsengehäuse 
Brennerkappen È Isolierrung und Adapter 

Spannhülsen 17/18/26 

 

Spannhülsengehäuse 17/18/26 

 

Ø 
mm 

50 mm lang 
Artikel-Nr. 

52 mm lang 
Artikel-Nr. 

0,5 10N21 10N21D 

1,0 10N22 10N22D 

1,6 10N23 10N23D 

2,0 10N2X - 

2,4 10N24 10N24D 

3,2 10N25 10N25D 

4,0 54N20 54N20D 

 

Ø 
mm 

Standard 
Artikel-Nr. 

Standard mit Gaslinse 
Artikel-Nr. 

Jumbo mit Gaslinse 
Artikel-Nr. 

1,0 10N30 45V24 - 

1,6 10N31 45V25 45V116 

2,0 10N32X 45V26X - 

2,4 10N32 45V26 45V64 

3,2 10N28 45V27 995795 

4,0 406488 45V28 45V63 

 

Standard 
Größe 

Brennerkappen 
Artikel-Nr. 

kurz 57Y04 

Kurz 57Y04D 

mittel 57Y03 

 

Standard 
Größe 

Brennerkappen 
Artikel-Nr. 

Lang 57Y02 

Lang 57Y02D 

- - 

 

S 

Produkt 

Isolierringe und Adapter 
Artikel-Nr. 

Isolierring 18CG 

Adapter 54N01 

Adapter ς VE 5 54N63 

 

Verpackungseinheit: 10 Stück 

Verpackungseinheit: 10 Stück 

Verpackungseinheit: 10 Stück 

Verpackungseinheit: 10 Stück 
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Á Kompakter Aufbau, optimale Beständigkeit und perfekte Wiederholpräzision 
Á Solides, funktionelles Design 
Á Anschliff in Längsrichtung für optimale Lichtbogenzündung und hohe Lichtbogenstabilität 
Á präziser Rundschliff, sehr zentrisch 
Á Universelle Spannzange für alle gängigen Durchmesser ( 1,0 - 3,2 mm ) 
Á Anschliffbereich  10° - 50° 
Á Tiefeneinstellung zum Abflachen der Elektrodenspitze 
Á Vorrichtung zum einfachen Ablängen der Elektroden 
Á Der Schleifstaub wird im Gerät gesammelt und kann einfachst entsorgt werden, kein  

externer Staubsauger nötig 
Á Vorrichtung zum Entfernen verbrauchter Spitzen 
Á Bearbeiten von kurzen Elektroden ( min. 45 mm ) möglich 
Á kurze Bearbeitungszeiten durch hohe Schleifleistung 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Elektrodenschleifgerät 
 
 
Das Wolframelektroden - Schleifgerät  PIRANHA III  wurde für den stationären Einsatz entwickelt. 
Es handelt sich um ein absolutes Qualitätsprodukt und erfüllt alle Anforderungen, die man an ein derartiges 
Gerät stellen kann.  
Anschleifen, Ablängen und Abflachen ohne weitere Werkzeuge oder Einstellungen ist problemlos möglich.  
Die Diamantscheibe kann durch Auswahl verschiedener Körnungen jedem Anwendungsfall angepasst werden. 
 

Wolfram Elektroden Schleifgerät 
È PIRANHA III È 
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Á zentrischer Anschliff zur Mittelachse in Längsrichtung 
Á stabiler Lichtbogen 
Á erheblich höhere Standzeit 
Á einfach in der Handhabung 
Á leicht transportabel 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Elektrodenschleifgerät mit automatischem Vorschub und Elektrodenantrieb 
 
 
Die Elektroden ς Schleifmaschine  WIG 4  ist ideal zum Anschleifen von Wolfram-Schweißelektroden im 
Durchmesser von 1,0 ς 4,0 mm und mit einem Spitzenwinkel von 15° - 180° geeignet. 
Der zentrische Anschliff in Längsrichtung gewährleistet einen stabilen Lichtbogen und eine höhere Standzeit 
der Wolframelektroden. 
 

Wolfram Elektroden Schleifgerät 
È WIG 4 È 
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ü garantiert eine höhere Standzeit  

und Zündfreudigkeit  
der Wolfram Elektrode 

 
ü stufenlos regelbarer  

220 V Elektromotor 
 
ü speziell für Kleinserienfertigung  

direkt auf der Baustelle 
 
ü Standardmäßiger Anschliff 

der Wolfram Elektrode von 30° 
 
ü reproduzierbare Schweiß- 

Ergebnisse 
 
ü 1000 bis 1500 Anschliffe  

ohne Wechseln  
 der Schleifscheibe 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Mini Elektrodenschleifgerät 
 
 
Der  Power Pointer  ist ein kleines, handliches  
Elektroden - Schleifgerät, das eine sehr gute Qualität  
des Elektrodenanschliffes sicherstellt. 
Der Anschliff erfolgt mittels einer beidseitig beschichteten  
Diamantscheibe in Längsrichtung. 
 
 

Für optimale Ergebnisse wird die zusätzliche Verwendung 
des Tig-Spitz empfohlen. 
 

Wolfram Elektroden Schleifgerät 
È Power Pointer È 
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Schweißschutzhelme 
È  BEST VISION  È  SERVO GLAS 4000  È  ADF 600 S  È 

BEST VISION 
 
Á automatische Verdunkelung 
Á Solarzellen als Stromquelle und  

Lithium-Batterien als Sicherung 
Á für alle Schweißverfahren, außer für  

Laser- und Autogenschweißen 
optimaler Tragekomfort 

SERVO GLAS 4000 
 
Á automatische Verdunkelung 
Á Solarzellen als Stromquelle und 

Lithium-Batterien als Sicherung 
Á für alle Schweißverfahren, außer für  

Laser - und Autogenschweißen 
Á optimaler Tragekomfort 
Á ultra-leicht 

 

ADF 600 S 
 
Á automatische Verdunkelung 
Á Solarzellen als Stromquelle und 

Lithium-Batterien als Sicherung 
Á für alle Schweißverfahren, außer für  

Laser - und Autogenschweißen 
optimaler Tragekomfort 




